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吉林多少钱一台木片机

生成日期: 2025-10-21

改善木片机高能效作业能力有哪些方法木材木片机在进行作业的时候，一般都是根据木材的长度以及口径问题，
加工的时候一般都是在适合的长度下开始运转的，要是木材太长，我们还需要进行分段处理，也不是我们所说
的越短越好，如果木材太短就会造成两端的原木断面发生碰撞现象，碰撞次数越多就会损坏端面。要是经常性
这样还会影响我们的整理使用效率，严重的就会不能正常使用了。因此在进行处理的时候，要保证适当地长度，
尽量减少原木在木片机之间的撞击，一定要保证端面撞击的次数，其中一点就是木片机的高能效设备，提高木
片机作业效率是重要的，一定要保证木材的干湿度问题，也要注意季节性问题也会影响木材的去皮效率。我们
一般都会减小切片深度、增加切痕数量来改变作业效率的，还有一点就是刀具的锋利程度，保持平衡性能，适
当地调整进料速度，切忌刀片之间的失去平衡状态，只有把这些基本的条件做好后，木片机才能改善效率，稍
有不慎就会导致削皮效果不好，长时间操作不当就会造成设备损坏现象。山东鲁钢机械拥有热情耐心的售后服
务团队。吉林多少钱一台木片机

    在不同的行业对木片木材切片机厚度和大小的要求也不同，根据客户需要调整飞刀与底刀之间的间距；
提高木片质量的方法：一：根据木片用途；一般在造纸厂对木片加工后的大小都没有具体要求的，但是在广西
地区，都要求木片厚度在，木片长度在2-5厘米，宽度在3-8厘米。不管是哪一种原木，都必须去皮，也就是说
木材要经过剥皮机去过皮后才能有削片机再加工成木片。第二：根据原料不同：鼓式木材切片机可以切削120毫
米以下的小径木，板皮，板条等，切削后的木片可以作为纤维板和纸浆的原料。第三：过粗（250mm以上）过
细（30mm以下）过短（250mm以下）过薄（5mm以下）及不规则原料（未分解的树墩、树杈等）不充分具有
均匀切削的功能。第四：底刀磨损；底刀有几个刃口，根据型号不同也会有不同，一般我们的是6个刃口，在长
期的使用以后会有一定的磨损，就需要刃磨，这个时候需要加冷却液，才能保证刃磨的稳定性。吉林多少钱一
台木片机山东鲁钢机械与您携手共进，积极创新，稳步向前。

    木片机是一种生产精制木片的设备，主要用于纸生产行业制浆木片的备料加工工序。该机的主要切削
原料是剥皮后的原木、小径木及采伐次薪材余料等。该机结构合理，电机直联，功率强大，操作简便，产品质
量好，生产效率高，是目前木片加工企业和制浆行业机械的理想选择。我们一起来了解一下木片机使用维护：1、
注意防锈，木片机的电动机不得受潮，不得进水，以防机件锈蚀。2、注意用电安全，严格按电动机标牌要求接
线，并接好地线。3、整机每次起动前，各润滑点注油，并检查各坚固螺栓有无松动。4、喂料口，切削室内来
禁抽入金属、杂物。如发现木片机有异常情况，应立即关闭电源。在工作时须注意主轴滚动轴承的温度不超
过65℃，如超过65℃，应立即换油，如仍无效，则应卸下轴承用煤油清洗干净，涂上润滑油，再开始工作。木
片机刀片如有变钝或崩口时，应四片同时研磨，以保证安装后刀盘的平衡，底刀变钝后也应及时更换，否则严
重影响削片质量。

    木片机有一处机械零件是非常易损的，木片机减速器内一对弧齿圆锥齿轮易损，造成的原因可能是以
下几点：1.装配时，侧隙未调整好，接触长度不够；2.弧齿圆锥齿轮未配对使用；3.进料量过多，致使减速器
长期过载，齿轮易损；4.喂料辊被碎木片卡死，而减速器继续运转，造成齿轮过载而损坏；5.减速器频繁地直
接转换正、反转，使齿轮受冲击而易损，减速器内油量过少或过多等等；该问题的解决办法是：1.装配时，保
证侧隙，且需齿全长、全高啮合；2.弧齿圆锥齿轮必须配对研磨后使用；3.按木片机规定截面进料避免过
载；4.清楚喂料辊间以及喂料辊与墙板间的碎料；5.减少进料量，避免频繁地正反转，且正反转不能直接转换，
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待减速器停稳后，再转换；6.补充或减少油量，上减速箱油面达上油标中心线，下减速箱达下油标中心线。导
读：木片机手油泵不供油或供油不畅可能是由于以下几种原因：1.木片机油泵内无油；2.进油滤网被堵塞；3.
出油衬套处钢球丢失；4.活塞上密封圈磨损。对应的处理方法有：1.加油到手木片机手油泵不供油或供油不畅
可能是由于以下几种原因：1.木片机油泵内无油；2.进油滤网被堵塞；3.出油衬套处钢球丢失；4.活塞上密封
圈磨损。山东鲁钢机械秉承“信誉保证，质量质优，服务至上”的企业宗旨。

    这样不但影响机床的生产率，而且造成的电机载荷不稳和原料的跳动，影响木片质量。为改善这种状
况，采用多刀盘式削片机，以实现连续切削，在切削过程中至少有两把刀切入木材，这就减少了原木在斜槽中
的跳动，削片质量较高，生产能力也比普通盘式削片机高。采用多刀排式结构，可改善切削条件，提高木片质
量。平面盘式削片机切削时，切削力在木材进给方向的分力，始终使木材紧贴刀后面移动，直到和刀盘接触位
置，而后木材被切断面上部紧贴刀盘滑动，木材被切断面形成折面，木材断面与刀盘面部分贴合，接触应力大，
对木片损失严重，而采用螺旋面刀盘，可使木材被切断面与刀盘面全部贴合，减少接触应力和切削时木材跳动，
切出的木片长度一致，木片损失较小。山东鲁钢机械将以更积极的态度，更新不同的产品。吉林多少钱一台木
片机

山东鲁钢机械的自信源于我们的专业。吉林多少钱一台木片机

我国工业通过供给侧更改逐步完成了产能去化，机械及行业设备业粗放式投钱的时代已经过去，传统制造
业升级趋势明显。设备行业与下游制造业投钱需求紧密相关，具有较强的周期属性，机械及行业设备公司往往
被贴上周期股的标签。机械企业常常利用虚拟制造技术来提升反应能力，而虚拟制造技术也是机械制造领域
中**重点的技术。对现代化有限责任公司企业来说，具备敏捷的反应能力是未来努力的方向。木片机，综合破
碎机，废钢破碎机，颗粒剂产业的再制造已经成为其产业链中的重要一环。它不仅为客户提供降低产品全生命
周期成本的极优方式，也支持了我国提倡的发展绿色循环经济的号召，成为工程机械行业未来发展的重要方向。
通过机器人替代、软件信息化、柔性化生产等方式，生产型企业可实现上下游信息透明、协作设计与生产，提
升了生产服务的质量与效率。吉林多少钱一台木片机


