
第 1 页 / 共 2 页

武汉离型膜厂家批发价

生成日期: 2025-10-25

离型膜，也称隔离膜、玻璃膜、分离膜等。PET离型膜是热转印常用到的一种材料，以PET为基材，经过涂布硅
油而成，以降低PET薄膜表面的附着力，所以也叫硅油膜。目前，PET离型膜已经被广泛应用于包装、印刷、丝
印、移印、铭板、薄膜开关、柔性线路、绝缘制品、线路板、激光防伪、贴合、电子、密封材料用膜、反光材
料、防水材料、膏药用纸、胶粘制品、模切冲型加工等领域。转印由于PET薄膜物理机械性能优良、热稳定性
好等优点，被应用于转印工程的载体，被称为转印膜、转移膜或搬运膜，且可重复使用。1、印刷领域PET薄膜
涂离型剂→涂胶→印刷图案→加热加压转印到瓷器、玻璃、金属、塑料、棉纺织物等；兼容性好、成本低、套
色准确、绿色环保。2、模内热转印整合了薄膜制作涂布、油墨印刷涂布、金属蒸镀及耐磨层、模具设计及高精
密射出成型技术；质轻、透光性佳、色彩鲜亮可形成金属质感，可应用于手机、3C商品等高附加值产品。包装
装饰将PET薄膜置于真空镀铝机镀铝后，涂胶与纸复合，然后将PET膜玻璃，铝分子层通过胶粘作用转移到纸
板表面形成具有金属光泽的镀铝卡纸，可降解、可回收。反光膜PET反光膜具有优良的光学性能、表面平整、
热稳定、耐光老化。按离型力可分为：6克以下轻离型离型膜、20可以下中离型离型膜、20可以上重离型离型膜、
100克超重离型膜。武汉离型膜厂家批发价

无缝钢管生产过程是将实心管坯或钢锭穿成空心的毛管，然后再将其轧制成所要求尺寸的钢管。采用的穿
孔和轧管方法不同，就构成了生产无缝钢管的不同方法。焊接钢管生产过程是将管坯（钢板或带钢）弯曲成管
状，再把缝隙焊接起来成为钢管。因采用的成型和焊接方法不同，就构成了生产焊接钢管的不同方法。无缝钢
管主要用热轧法生产。挤压法主要用于生产难穿孔的低塑性高合金钢管或异型钢管和复合金属管。冷轧和冷拔
法可将热轧管继续加工成小直径和薄壁的钢管。焊接钢管工艺过程简单、生产效率高、成本低、产品品种日益
扩大。武汉离型膜厂家批发价而透明PET薄膜，其一般是指应用层，是要厚一点。

    本实用新型实施例涉及膜材料技术领域，特别是涉及一种离型膜。背景技术：离型膜广泛应用于电子
产品、模切、印刷等行业，用于与胶黏产品复合，起到容易剥离、隔离、转移、承载、保护等作用。本实用新
型发明人在实现本实用新型的过程中，发现：由于离型膜在使用过程中，会与机器导辊以及离型膜与离型膜之
间相互摩擦产生静电，从而对生产造成很大的影响和破坏，例如吸附尘埃、涂层击穿、电子元件受损、人体电
击等；离型膜表面能低，难以标识，使用过程中容易混淆；离型膜贴合产品后，机械手或人工难以拾取到离型
膜，影响离型膜撕离；而目前的离型膜，通常只具备单一防静电或单一可印刷性能，且不具备方便拾取的功能。
技术实现要素：本实用新型要解决的技术问题在于，针对现有技术的上述缺陷，提供一种离型膜，具有较好的
防静电、可印刷能力和拾取撕离能力。为解决上述技术问题，本实用新型实施例采用以下技术方案：提供一种
离型膜，包括：基材，包括.表面和第二表面；.印刷层，涂覆于所述.表面上；.抗静电层，涂覆于所述.印刷层
上；.离型层，涂覆于所述.抗静电层上；.手撕部，固定于所述基材一侧的边缘，所述.手撕部凸出于所述.印刷
层、所述.抗静电层和所述.离型层。

    离型膜PET离型膜也叫PET硅油膜，就是在PET薄膜的表面涂上一层硅油，以降低PET薄膜表面的附着
力，达离型的效果。可以分为单面离型膜和双面离型膜。按离型力可分为轻离型膜，中离型膜，重离型膜。常
用的厚度有:，切片机器，按按你的规格来分卷，切片。PET离型膜现已被应包装、印刷、丝印、移印、铭板、
薄膜开关、柔性线路、绝缘制品、线路板、激光防伪、贴合、电子、密封材料用膜、反光材料、防水材料、医药
(膏药用纸)、卫生用纸、胶粘制品、模切冲型加工等行业领域。离型膜的作法PET离型膜，又称热转印膜、剥
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离膜、隔离膜、打滑膜、天那纸、硅油膜、防粘膜、硅油离型纸、硅油纸、掩孔膜、PET离型膜也叫PET转移膜。
它主要用做真空镀铝的载体，就是将PET膜置于真空镀铝机镀铝后，涂胶与纸复合，然后将PET膜剥离，铝分
子层通过胶粘作用便转移到纸板表面上，形成所谓的镀铝卡纸。镀铝卡纸的生产流程是:PET基膜→离型层→色
层→镀铝层→涂胶层→转移到卡纸。折叠编辑本段高光亮膜金路PET高光亮膜除具有普通聚酯薄膜优良的物理
机械性能外，还具有极好的光学性能，如透明度好、雾度低，光泽度高。它主要用于真空镀铝产品，该薄膜镀
铝后呈镜面，具有很好的包装装饰效果。丝印，其是用在透明PET薄膜上的，不适合用在PE保护膜上。

    离型膜是我们常用的一种材料，以下是我们总结的模切加工中PET离型膜会遇到的问题及解决办法：1
问题一：双面胶与PET离型膜贴合后，剥离时有部分双面胶带会产生反剥离，并发出异样的声响。解决方法：
剥离时发生声响，一是离型力过大，其次就是涂布不均造成的结果。2问题二：反剥离是该剥离的材料没有剥离。
解决方法：反剥离主要是离型力搭配得不理想造成的，原因有两方面，其一，离型膜的出厂检验不严格，检验
设备不全，生产工艺不够稳定，使得相同型号的产品离型力相差过多。其二，离型层的耐候性不够，随着时间
发生了巨大的变化。3问题三：冲切好放置一段时间后胶带与离型膜无法剥离。解决方法：与胶带贴好后无法剥
离，一般是涂布不均的原因，有些离型膜漏涂比较严重的就会使得某一部位没有离型效果，致使胶带无法剥离，
圆刀的模切应该很忌讳这个问题。4问题四：离型膜表面很油，感觉离型层很容易脱落。解决方法：离型面油腻
主要是隔离剂的体系造成的，并非油腻的东西一定不好，事实上有些油腻的离型膜表面涂布比较均匀，残余粘
着率更好。但有些纯粹就是密着性不好，硅油容易脱落。这些都可以通过检测来判定。5问题五：离型膜在放卷
收卷过程中会产生静电，吸附灰尘。影响PET离型膜质量的主要有以下因素。武汉离型膜厂家批发价

使用PET离型膜的注意事项。武汉离型膜厂家批发价

    图4是本实用新型实施例提供的一种离型膜的另一剖面结构图；图5是.离型层上设置的第三凸起的排列
结构图；图6是第二离型层上设置的第四凸起的排列结构图。具体实施方式为了便于理解本实用新型，下面结合
附图和具体实施方式，对本实用新型进行更详细的说明。请参阅图1，图1为本实用新型实施例的离型膜的剖面
结构图，离型膜包括：基材1、.印刷层2、.抗静电层3、.离型层4和.手撕部5。基材1包括.表面和第二表面，其
中，.表面和第二表面为两对设置的两个表面。.印刷层2，涂覆于.表面上。.抗静电层3，涂覆于.印刷层2上。.
离型层4，涂覆于.抗静电层3上。.手撕部5，固定于基材1一侧的边缘，所述.手撕部5凸出于.印刷层2、.抗静电
层3和.离型层4。.印刷层2用于印刷图文使得离型膜.表面具有较高的辨识度，同时，能有效粘合基材1与.抗静
电层3。在一些实施例中，.印刷层2厚度为μm，覆盖基材1表面，能作为标示信息的载体，还能粘合基材1与.抗
静电层3。.抗静电层3，实现防止.离型层4静电击穿、静电吸附灰尘的作用，同时增强了.离型层4与.印刷层2的
附着力，降低了脱硅风险。在一些实施例中，.抗静电层3厚度为μm。.离型层4，克服了.抗静电层3直接暴露于
环境中衰减失效的缺点。武汉离型膜厂家批发价

深圳市日升鑫电子材料有限公司是一家13年经验专注反射膜定制生产商，可根据客户需求定制，提供打样，急
速出货，为客户提供优良的产品和完善的服务。。一般经营项目是：扩散膜、反射膜、折光膜、增光膜、保护
膜、双面膜、离型膜的销售，国内商业、物资供销业。（不含法律、行政法规、规定禁止及决定需前置审批的
项目）的公司，致力于发展为创新务实、诚实可信的企业。公司自创立以来，投身于反射膜，扩散膜，离型纸，
光学胶，是橡塑的主力军。日升鑫电子致力于把技术上的创新展现成对用户产品上的贴心，为用户带来良好体
验。日升鑫电子始终关注橡塑行业。满足市场需求，提高产品价值，是我们前行的力量。


